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关于我们-沙士基达股份公司   

 

在过去的 150年中，沙士基达集团一直是钢铁和钢铁技术产品创新和可持续

发展的代名词，从在位于下萨克森州的铁矿中提炼钢铁的设想开始，逐渐壮大成为

一个全球性的国际集团，并形成了自有的知名品牌如 Peiner Trager,  Mannesmann, 

以及 KHS等，如今，我们在全球的 25000名员工致力于在各个行业为我们的客户

提供最优质的产品和服务，我们的核心竞争力是钢铁制品的轧制及钢管产品的生

产，以及这些产品的深层次的加工和相应的全球贸易。此外，我们在专业机械和工

程领域也取得了很大的成功。 

1858年沙士基达股份公司的前身 Ilseder Hutte成立了，Ilseder Hutte的总部位

于下萨克森州，是德国历史最悠久的钢铁公司之一。 

 

Ilseder Hutte 最初的两座高炉及右边的水塔，摄于1861年                         改进后的高炉，摄于1880年  

1970年，Ilseder Hutte与当时的国有公司沙士基达集团钢铁部门合并，成立了

子公司Stahlwerke Peine-Salzgitter AG。  

 

               Ilseder Hutte厂区，摄于 1957 年                          Stahlwerke Peine-Salzgitter AG成立发布会，1970 年 



 

1 年，公司在私有化后更名为Preussag-Stahl AG，并通过业务出售拆分了前992

沙士基达集团。1998年，Preussag-Stahl AG，从Preussag集团剥离，并重新更名为

沙士基达股份公司，并于同年在德国证券交易所上市，标志着一个年轻的，但有着

伟大传统的新集团诞生了。 

 

Huttenwerk Salzgitter 2007                                                                   沙士基达股份公司发行的股票，1998 年 

 

 

 

 

 







我们的钢板厂- 伊森勃格中厚板厂（ILG） 

 

伊森勃格中厚板厂位于伊森勃格和沙士基达市，主要从事中厚板的生产轧制及

后续加工，包括调质热处理，板边处理以及钢板预制等加工服务。厂区目前有 700

多名员工，可以生产厚度 4-175毫米，最大板宽 3500毫米，最大单板长度26米，

最大单板重量 28 吨的中厚钢板，产品涵盖 350个国际主要钢级牌号。 

 

鸟 瞰 伊 森 勃 格 中 厚 板 厂
 

 

工厂在过去的三年中，平均年产各种钢级钢板约 60 万吨，其中耐磨钢板约 20

万吨，高强钢板约 10 万吨，低温钢板（9 镍板等）约 5 万吨，锅炉板、防护板等

特种钢板约 10万吨，耐候钢板、风电板、耐腐蚀船板、耐酸性环境管线用板约10

万吨，其他结构用钢板约 5 万吨。 

集团内的弗拉赫施达厂产的板坯为伊森勃格厂提供源源不断的轧制坯料，集团

的 SAP系统记录着从铁矿石到成品板的完整供应数据链，使我们的钢板产品拥有

最完整精确的可追溯信息。 

工厂贴合国际市场的需求，以极高的内控标准严格把控质量，通过综合集成管

理系统（IMS）对生产进行全程控制，确保将每一张极优质量的钢板交付到客户手

中。 

自 1990年起，工厂通过德国劳氏船级社根据ISO9001体系标准对公司质量管

理体系（QM）进行初始认证，于 2006年，通过挪威船级社（DNV）根据 ISO4001

体系标准对公司进行环境管理体系（EM）的初始认证，每个管理体系（QM / /LIM 

AM）成功通过认证后，都会被纳入到综合集成管理系统（IMS）中。2008年，工



厂首次成功通过德国劳氏船级社质量保证部（LRQA）对公司 IMS体系的认证。

2011年工厂首次成功通过 LRQA对公司能源管理体系的认证。 

 



伊森勃格中厚板厂（ILG）的生产设备 

每一个项目背后都有一个伟大的愿景。我们助您将您的愿景变为现实–不仅仅  

是高质量、多品类的产品，更是带给您灵活创新的喜悦。伊森勃格的中厚板厂为您

生产适用于多种应用场景的中厚钢板，通过在德国及欧洲中心的生产基地，我们向

全球客户提供超过 350种钢级、品种的中厚钢板产品。 

我们为客户订制完美贴合其特定使用工况的四开钢板，通过州政府的定期投

资，我们不断更新最先进的生产设备，以满足我们更高的质量标准要求。 

伊森勃格厂拥有欧洲先进的生产和热处理调质设备，其中轧制车间采用四辊轧

机，对来自集团内弗拉赫施达厂的板坯进行轧制。 

 

工厂的四辊轧机主要参数 

 

在我们位于伊森勃格的轧制生产基地，每个月有超过17,000张最大单张重量

28 吨的钢板被有序的轧制出来。通过高强度的四辊轧机，精确的孔型计算模块，

以及同位素照射测厚等先进设备及工艺，我们执行着极严格的公差控制。 

我们通过多种认证的钢板经过数道自动化的质量检测，最大限度满足客户的质

量要求，除了满足使用工况的要求之外，我们也注重获得更好的加工性能。 

 



 

精整车间主要参数
 

 

 
板型及平整度控制



基于工厂数十年的生产经验，通过现有升级后的四辊轧机及优化的生产设置，

伊森勃格实现了对板型、壁厚和板面平整度的完美控制，所有的生产配置及生产数

据在公司 SAP系统数据库中均有备份。 

根据客户的需求，轧制后的钢板会进入工厂最新升级的调质车间进行调质热处

理，以达到极佳的机械性能。 

在我们的调质生产基地，我们的钢板经过精细化处理，成为符合高标准要求的

高强度钢板和耐磨钢板。与此同时，根据客户的具体要求，我们的后续加工流程对

钢板进行抛丸、喷涂底漆处理，对于有焊接等预制需求的客户，我们提供了铣边、

倒角、钢板预弯等预制服务。在收到我们的订制成品钢板后，客户可以立刻投入使

用。 

 



德国西马克为伊森勃格厂量身打造的全新热处理生产线 

 

升级后的热处理线采用 ILG-SMS灵变式惰性气体处理炉，在前序车间通过抛丸

工序去除掉钢板轧制后的表面氧化皮后，通过惰性气体（氮气）环境包裹进行间接

式热处理，热处理（正火和回火）后，钢板被高速传送至淬火生产线，通过特殊的

隔离系统，减少了氮气和热量的损失，与氧气隔绝的环境也杜绝了氧化皮的产生。

通过精准的数控温度控制系统，以及间接式惰性气体加热方案，在杜绝板面

氧化皮产生的同时，也保证了整板的受热均匀，轧制应力得以均匀释放，以确保更

好的机械性能。 

ILG-SMS 灵变式惰性气体处理炉 
®



伊森勃格厂的新调质线采用了德国西马克专利技术 MultiFlex-Quench 灵变式

淬火技术的冷却系统，通过中央数控调节系统实现底部和顶部同时进行，灵活的水

压调节系统实现上下板面压差式均匀冷却，充分均匀的释放钢板残余应力，有效地

预防了冷却不均导致的板面波浪弯。通过传动辊的液压固定系统保证冷却后的钢板

表面平整光滑无辊痕。 

 

精准的温控系统，是ILG-SMS  灵变式惰性气体处理炉的核心 
®

®

采用MultiFlex-Quench  灵变式淬火技术的冷却系统
®



与传统的辊式淬火技术相比，新型的灵变式淬火技术具有更大的喷水面，并可

以精准控制每一段的水压及出水量。 

MultiFlex-Quench  灵变式淬火技术的冷却系统的特色： 

 
➢ 上下板面均匀、密集冷却 

➢ 灵活的水压调节，可高低压分段调节 

➢ 液压夹具确保板面无辊痕 

➢ 每秒13立方米的通水量

➢ 喷雾式冷却

 

通过采用MultiFlex-Quench  灵变式淬火技术，钢板的性能得到很好的提升，以

工厂生产的20毫米厚度Maxil690  样板为例： 

样板钢级: MAXIL690, T=20mm 

化学元素 
碳含量 0.17% 0.13% 

碳当量 0.50 0.44 

机械性能 屈服强度 >690兆帕 >690兆帕 

加工性能 冷弯性能 4倍壁厚 2倍壁厚 

 

 

®

®

®



工厂采用德国西马克的全新冷校直机，通过11道平整辊协作，可对最大板宽

3550毫米最大屈服强度 1350兆帕的中板进行校直作业，最高作业温度为 500摄氏

度。 

 

冷校直机，来自德国西马克 

伊森勃格厂为客户提供优质的钢板及完善的配套服务，包括数控切割、抛丸喷

砂、铣边、板边常规及特殊倒角处理、喷涂底漆、预弯等预制服务。其中，抛丸车

间和涂敷车间可处理最大厚度 175毫米，最大板宽 3550毫米钢板，涂层厚度最厚

可达 35 微米。 

 

抛丸车间                                                                              在线喷涂车间 

伊森勃格厂采用机械铣边设备对钢板进行板边处理，可处理最大板宽3500毫

米，最大长度 26000毫米的中厚板。板边倒角处理可处理V型、X型、Y型、双Y

型及凹槽式倒角，以满足客户不同的焊接工况要求。 



 
铣边机及铣边后的板边状态 

品种丰富的特钢产品 

伊森勃格厂可以生产品种丰富的特钢产品，其中包括耐磨钢板、高强钢板、低

温钢板（X7Ni9,A533系列等）、压力容器板（锅炉板）、防护（防弹）板、耐候  

钢板、风电板、耐腐蚀船板、耐酸性环境管线用板等约350个国际标准牌号的钢

板产品。 

 



 

 

BRINAR  400

BRINAR  450

BRINAR  500

BRINAR  550

BRINAR  600

®

®

®

®

➢

 

➢
➢
➢
➢



 

自1998年第一张高强钢和耐磨钢问世以来，伊森勃格中厚板厂共生产了超过

120万吨高强钢、耐磨钢产品： 

 

- 1998年，工厂试制BRINAR  400(必瑞达400)和MAXIL 690产品，年产量

5000 60吨，最大厚度 毫米，实现了从无到有的飞跃。  

- 1999年，BRINAR 500（必瑞达500）和MAXIL  960产品加入了产品清单，

工厂开始试制X7Ni9低温板，特钢年产能提高至15000吨。同年，工厂成为

了利勃海尔（Liebherr），多田野（Tadano）和万利多（Manitowoc）的合

格供应商。 

- 2000 3年，特钢年产能拓展到 0000吨，成为了沃尔沃（Volvo）和小松

（ ）的合格供应商。Komatsu  

- 2001年，特钢年产能拓展到65000吨，工厂将最大生产厚度提升至80毫

米，并成为了卡特彼勒（Caterpillar）的合格供应商。

 

……………………………….. 

 

- 2020 600,年，特钢年产能拓展到 000吨，工厂将最大生产厚度提升至120

毫米，并引进了德国西马克最新的MultiFlex-Quench  灵变式热处理生产线，

进一步优化了钢板的外观质量和生产效率，全封闭的惰性气体间接加热工序

和高效的传送架构，使能源更有效的被利用，符合工厂环保的生产理念。 

 

®

MultiFlex-Quench   灵变式冷却技术为BRINAR  系列耐磨钢保驾护航
 

® ®

®

® ®

®



 

我们的客户遍布各个行业、领域  

 

 

更新后的灵变  式热处理线，通过更合理的布局、更精准的生产控制，实现了特

钢产品物理/机械性能、板面质量的大幅提升。 

在板面质量上，经过对规格为60*3000*12000的BRINAR  400（必瑞达400）钢 

板的多次监控检测，钢板的平整度水平为1.4毫米/米，远高于欧标要求。  

 

BRINAR  400 400（必瑞达 ）钢板的板面平整度 

 

在钢板硬度上，得益于更高效合理的MultiFlex-Quench  灵变式淬火技术的冷却

系统，使BRINAR  系列耐磨板具有更均匀的硬度，对于规格60*3000*12000的

BRINAR  400（必瑞达400）钢板取样试验验证了新技术的可靠性。 

®

®

®

®

®

®



 

MultiFlex-Quench  灵变式淬火技术的冷技术可根据客户的不同需求提供最适宜的热处理方案 

 

经对位于板首和板尾部位的取样分析，可以看出钢板的最大硬度和最小硬度区间较窄 

 

®



 

对于耐磨钢的多次取样验证了 必瑞达BRINAR  400( 400)产品的稳定可靠  

（因篇幅有限，只罗列了BRINAR  400产品的抽样分析数据） 

 

®

®





上海灿虎实业有限公司

地址:.上海市华山路1336号玉嘉大厦16楼E座

电话:021-62518269

传真: 021- 62513189

网址:www. shcanhu.com

Ilsenburger Grobblech GmbH

Veckenstedter Weg 10

38871 IlsenburgGermany

Phone: +49 39452 85-0

Fax: +49 39452 85-8161

E-mail: ILG.Sales@salzgitter-ag.de

www.ilsenburger-grobblech.de
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